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l’obiettivo principale del progetto è la realizzazione di un impianto pilota 

per l’estrazione della cutina dagli scarti industriali del pomodoro. la cutina, 

un componente delle bucce di pomodoro, è la sostanza di partenza che 

verrà impiegata nella produzione di una bio-vernice per la protezione dei 

contenitori metallici per alimenti. 

il progetto, continuazione del progetto fP7 BiocoPac, si prefigge di 

dimostrare su scala industriale la fattibilità tecnica dei positivi risultati 

ottenuti in laboratorio. l’impianto svilupperà un processo in continuo 

con una capacità di c.a. 100kg/ora. il raggiungimento degli obiettivi di 

BiocopacPlus ha sicuramente un impatto positivo sull’intera filiera 

alimentare, dall’agricoltore alla grande distribuzione fino al consumatore 

finale.

l’industrializzazione della tecnologia per la produzione della vernice a base 
cutina avrà importanti effetti socio-economici per diverse categorie di 
utilizzatori finali nell’industria alimentare e nell’industria del packaging.

l’uso di una vernice ecologica ottenuta a partire dalle bucce di pomodoro 
contribuirà a ridurre l’emissione di co2 e ad ottenere un’efficienza maggiore 
nell’impiego delle risorse, sostituendo vernici derivate dal petrolio e aumentando 
l’utilizzo dei sottoprodotti industriali.

la vernice BiocopacPlus, prodotta a partire da un monomero naturale, può 
essere considerata sicura, superando in questo modo i problemi di migrazione 
dall’imballaggio al cibo di sostanze di sintesi pericolose, come il BPa.

il progetto si articola in diverse azioni:
specifiche e requisiti  per la realizzazione  dell’impianto per l’estrazione della  –
cutina e della sua pre-polimerizzazione
Progettazione dell’impianto e installazione del prototipo per l’estrazione e  –
polimerizzazione della cutina
collaudo dell’impianto e analisi della cutina estratta –
formulazione della bio-vernice, produzione e analisi –
Produzione della bio-vernice e applicazione; realizzazione di Pack test con  –
diversi prodotti alimentari
life cycle assessment (lca) –

the main objective of the project is the production of a pilot plant for the 

extraction of the cutin from industrial tomato by-products. the cutin, a 

component of the tomato skins, is the starting material that will be used for 

the production of a bio-lacquer for the protection of metal food packaging. 

the project, development of the project fP7 BiocoPac, aims to demonstrate 

at industrial scale the technical feasibility of the positive results obtained 

in laboratory. 

the plant will develop a continuous process with a capacity of 100kg / 

hour. the achievement of the BiocopacPlus objectives can certainly have 

a positive impact on the whole agro-industrial supply chain, from farms to 

large retailers, through lacquer and packaging manufacturers all the way to 

consumers. 

the industrialization of the technology for the production of the cutin-based 
bio-lacquer will have manifold important socio-economic effects for different 
categories of end-users in the food persevering and metal packaging chain.

the use of the eco-friendly lacquer obtained from processing tomato waste 
will help reduce the carbon footprint and achieve greater resource efficiency 
by substituting epoxy-based lacquers and increasing the use of secondary raw 
materials. 

the BiocopacPlus lacquer, produced from a natural starting monomer, can 
be considered safe, thus overcoming the problems of migration of dangerous 
synthesized substances from the lacquer into the food, as BPa.

the project is divided in different actions:
evaluation of the tomato waste and its potential re-use –
specifications and requirements for cutin extraction Plant Production and  –
Pre-polymerization
Plant design and Prototypes assembling for cutin extraction and Polymerization –
Plant testing and cutin extraction analysis –
Bio-lacquer formulation, Production and analysis  –
demonstration of the Bio-lacquer Production and application  including Pack  –
test with some kind of foodstuffs
life cycle assessment (lca) –

gli oBiettiVi del Progetto risPondono alle esigenze di Una ProdUzione sosteniBile e sicUra Per il consUMatore
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